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低炭素 18%Cr‐8%Niス テンレス鋼フラックス入 リワイヤ

使用電流、電圧の範囲が広 く、溶滴移行がスムーズでスパ ッタの発生が少なくスラグ

の剥離性、ビー ド表面共に良好で送給性の良いフラックス入 リワイヤです。

又、オーステナイ ト組織に適量のフェライ トを含みますので溶接割れ感受性が低 くス

テンレス鋼のあらゆる分野で高能率の溶接ができます。

用 途

低炭素 18%Cr-8%Ni鋼 (SUS304Lな ど)あ るいは 18%Cr-8%Ni£ 岡(SUS304な ど)を使用 した

化学機器材容器 な どの溶接 c

溶若金属の化学成分の一例 (%, C02ガ ス使用)

C Si Mn P Ni Cr

0.02 0.66 1.36 0.018 0.005 9.73 19.41

溶着金属の機械的性質の一例 (C02ガス使用)

製造寸法,包装単位及び電流範囲 (DC,ワ イヤ 〔十〕 )

耐   力

MPa

引 張  強  さ

MPa

伸  び

%

吸収エネルギー

J(0℃ )

1370 550 38 41

ワ イ ヤ 径 (mm) 0.8 0.9 1.2

包 装 単 位 (kg) 12. 5

電流範囲 Amp 60´ヽ 140 80～ 150 110ヽ 270


